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آ�ده �زی سطح: 

ــه  ــردو�ك وهرگون ــی، گ ــن چرب ــك، روغ ــه نم ــك و �ری از هرگون ــلا خش ــد كام ــطح �ی س

ــز  ــیرین تمی ــیله آب ش ــطح را بوس ــوان س ــی ت ــور م ــن منظ ــرای ای ــد. ب ــر �ش ــی دیگ ��لص

ــرا طبــق روش  نمــود. درصــورت وجــود هرگونــه زنــگ زدگــی � خوردگــی روی ســطح، �یــد آن

®ی معمــول از روی ســطوح زدوده وسیســتم آســتری م¦ســب را روی آن اعــمال نمــود. 

ســطوح فــولادی ســطح �یــد كامــلا خشــك و �ری از هرگونــه نمــك، روغــن چربــی، گــردو�ك 

وهرگونــه ��لصــی دیگــر �شــد بــرای ایــن منظــور ســطح حداقــل · درجــه sa2.5 آ²ده ±زی 

ــود. ــویی ش ــلال ش ــÀنداردSSPC-SPI  ح ــق اس ــده و طب ش

ان�رداری: 

بــه دور از نــور مســتقیم خورشــید و یخ زدگــی، در د²ی ۴۰-۵ درجــه  ±نتیگــراد · یــک ±ل 

ــد. ــداری می �ش ــل نگه Éب

دستور مصرف: 

ابتــدا رنــگ � تینــر مخصــوص · رســیدن بــه ویســکوزیته مــورد نظــر رقیــق شــده و ســپس 

ــث  ــد �ع ــر می توان ــد تین ــش از ح ــش بی ــردد. افزای ــمال گ ــده اع ــطح آ²ده ±زی ش روی س

ــردد.  ــدن گ ــک ش ــگ و ز²ن خش ــره رن ــش ش افزای

مشخ ت فیزیکی رنگ

اخراییÓم

۰٫۱± ۱٫۵ گرم بر ±نتیمتر مکعبدانسیته

۵ ± ۱۱۰ واحد کربسویسکوزیته

  نیمه ²تبراقیت

۲ ± ۷۰ درصد              درصد Ùمد وزنی

۳ ± ۵۰ درصد              درصد Ùمد حجمی

یک جزئیتعداد اجزا / نسبت

میزان پوشش
ــت  ــر � ضâم ــر لیت ــه ازای ه ــع ب ۱۴-۱۲ مترمرب

ــرون ــک ۶۰ میک ــم خش فیل

تینر روغنیحلال رقیق کننده

شرایط و اجرای رنگ آمیزی 

حداکثر ٪۸۰حداقلرطوبت

حداکثر °۴۵  ±نتیگرادحداقل  ۱۰° ±نتیگرادد²

حداکثر °۵۰  ±نتیگرادحداقل  ۱۰° ±نتیگرادد²ی سطح
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مشخ ت فنی: 

ــزات  ــی فل ــه از خوردگ ــد ک ــن می �ش ــید آه ــودر اکس ــگ þوی پ ــدی ±رن ــی آلکی ــتر اخرای آس

ــر  ــت در براب ــختی �لا و مÿوم ــی، س ــبندگی �ل ــش دارای چس ــن پوش ــد. ای ــری می کن جلوگی

رطوبــت می �شــد. ایــن پوشــش م¦ســب جهــت آســتری در ±زه ®ی فــولادی در محیــط ®ی 

ــد. ــی می �ش ــهری و صنعت ش

ز�ن خشک شدن 

رنگ آمیزی مجددýمل شدن واکنش شیم|ییخشک شدن ýملخشک شدن نسبیخشک شدن سطحی

۱۶-۲۴ ±عت۷ روز۲۴ ±عت۱۶ ±عت۴ ±عت

 تجهیزات و روش �ربرد رنگ

غلطکقلم مواسپریایرلسروش ®ی مصرف

mm 1.80"0.017-"0.011±یز �زل

----نسبت پمپ

----ف@ر هوا

ض�مت فیلم رنگ

حداکثرحداقلتوصیه شده 

۱۰۰۷۰۱۴۰ضâمت فیلم تر (میکرون)

۶۰۴۰۸۰ضâمت فیلم خشک (میکرون)

توجه:   

اطــلا�ت ایــن ý·لــوگ توســط واحــد تحقیــق و توســعه شــرکت پوشــش ®ی صنعتــی نیــک 

±رنــگ و � اســت>ده از اســÀندارد®ی روز صنعــت رنــگ، دانــش فنــی متخصصیــن شــرکت 

و تجربــ|ت قبلــی گــردآوری شــده و جهــت راهنمایــی مصرف کننــد;ن ارائــه گردیــده  اســت. 

لــذا توصیــه می گــردد مصرف کننــد;ن عزیــز، طبــق ýربــری مــورد نظــر و � توجــه بــه دانــش 

و توا�یــی خــود پــس از انــ/م بررســی ®ی لازم ایــن پوشــش را انتــâب و در سیســتم خــود 

مــورد اســت>ده قراردهنــد.

ن�ت ایمنی:   

بــه علــت Éبــل اشــت-ل بــودن، از حــرارت مســتقیم، جرقــه و شــعله دور نــ.ه داشــته  شــود.  

از تــماس رنــگ � پوســت و چشــم خــودداری گــردد و درصــورت تــماس � آب فــراوان شســته 

شــود.  |   اســت>ده از تجهیــزات ایمنــی هنــ.م ýر توصیــه می گــردد.   |   در فــ+ی سرپوشــیده 

اســت>ده ازتهویــه ضــروری اســت.

WFT 100 میکرون (ASTM-D-1640 نداردÀم"بق � اس) مدت ز²ن خشک شدن در °25  ±نتیگراد*


